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DUNLOP SUPERFORT

LES BANDES TRANSPORTEUSES LES PLUS SOLIDES,
LES PLUS RESISTANTES'EER LES PEUS.DURABLES AU MONDE

RESISTANCE
AU DECHIREMENT

RESISTANCE
A LUSURE

BANDES TRANSPORTEUSES
DUNLOP SUPERFORT®

LA SOLUTION RENTABLE POUR LA

PLUPART DES EXIGENCES

Les bandes transporteuses Dunlop Superfort multiplis
‘longue durée de vie’ multiplis ont une longue
histoire de fiabilité et de durabilité, et cela parce
qu'elles dépassent considérablement les normes
internationales de résistance au déchirement, a
la rupture (pour la carcasse et les revétements):
adhésion entre les plis et entre les revétements et la
carcasse. La bande Superfort bénéficie également
d'un allongement maitrisé. Les bandes Dunlop
Superfort représentent la solution idéale pour une
grande diversité variété d'applications, des matériaux
dans les environments sévéres.

m  Exclusivement fabriquées aux Pays-Bas

m Tensions de service disponibles de 250 N/mm
jusqu'a 3 150 N/mm

m Différentes largeurs disponibles, de 400 a 2 200
mm

m  Realisables en differents revétements de haute
qualité, qui résistent a des températures de
-60 °C a +400 °C, a I'abrasion, a la chaleur, a la
flamme, a I'huile, aux graisses et au froid

= Manipulation sire, entierement conformes aux
réglementations REACH

m Totalement résistantes a I'ozone (EN/ISO 1431)

m  Excellentes capacités d'adhérence

m  Garantie de deux ans contre tous vices de
fabrication et/ou de matieres premiéres.
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@ RESISTANCE A'LA

FRACTION

QUALITE DE REVETEMENT QUALITE | QUALITE .
DUNLOP DIN EN/ISO CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
AA Résistance a I'abrasion dans des conditions
d'utilisation normales.
RA v Haute résistance a I'abrasion dans des conditions
d'utilisation normales.
Résistance
a l'abrasion Excellente résistance aux coupures, a I impact, a labrasion et au
RE X H déchirement dus a des blocs de matériaux lourds, de grande taille,
acérés en association a des hauteurs de chutes importantes.
RS W D Tres haute résistance a 'usure et a l'impact pour satisfaire
aux exigences de matériaux trés abrasifs.
Betahete T 1 Résistance a la c‘haleur iet a |'US’UI'e ;’)our des matériaux
Résistance A la a température élevée.
chaleur - - N .
Résistance supérieure a la chaleur pour des conditions
Deltahete T T3 T e . . N
d'utilisation difficiles avec des pointes jusqu’a 400 °C.
ROM 6 Résistance adaptée a la plupart des produits contenant des
L huiles et graisses dorigines végétales et/ou animales.’
Résistance
al'huile - i . )
ROS 6 Résistance adaptée aux produits contenant des huiles
minérales.
BY K/s? /28 Résistance a la flamme, conformément aux normes
EN 12882 et EN IS0 340.
Résistance Haute résistance a la flamme, conformément aux
VT VT 4A/5N !
au feu / normes EN 12882 et EN 1SO 340.
Haute résistance a la flamme conformément aux
\ % A/B2/C2?
/B2/ normes EN 14973 et EN 1SO 340.
Combine les caractéristiques de ROM et de résistance
BVROM K/S? 2A/2B a la flamme, conformément aux normes
Résistance au EN 12882 et EN IS0 340.
feuetarhuile Combine les caractéristiques de ROS et de résistance a
BVROS K/S? 2A/2B la flamme, conformément aux normes
EN 12882 et EN IS0 340.
Résistance au /6 Combine les caractéristiques de Betahete, de ROS et de
feu, a la chaleur BVGT K/S? T1/2A/2B résistance a la flamme, conformément aux normes
et a I'huile EN 12882 et EN IS0 340.

"Dans certains cas (avec des produits contenant de fortes concentrations d’huiles animales et végétales), il est préférable de choisir

la qualité ROS.

?K = Résistance a la flamme de la bande avec revétements. S = Résistance a la flamme de la bande avec et sans revétements.

% Limitations techniques.

INFORMATION SUPPLEMENTAIRE
WWW.DUNLOPCB.COM

Notre ligne d'assistance nous permet d’apporter a nos clients notre support et recommandations. Ce

service est tres bien suivi par notre réseau étendu et trés professionnelle de distributeurs agrées DUNLOP,
vulcanisateurs et agents.
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SUPERFORT"- INFORMATIONS TECHNIQUES

o ) Diamétres des tambours * Largeur
Epaisseur de | Poids dela | Diamétres destambours* [ Larg

Largeur maximale de bande [mm] en fonction de la

deTg::de carcasse sarcasse A . o mi;ai:;;i*de charge transportée et de la densité [tonnes/m?] **
$250/2 . . 200 160 125 650 500 400

S$315/2 23 2.8 250 200 160 400 650 500 400

S400/2 2.6 3.0 315 250 200 400 1000 800 650

S400/3 2.9 3.6 315 250 200 400 1200 1000 800

$500/3 3.1 3.8 400 315 250 500 1200 1000 800

S 500/4 4.0 5.0 500 400 315 500 1400 1200 1000 800
S$630/3 3.6 43 400 315 250 500 1400 1200 1000 800
S 630/4 43 5.2 500 400 315 650 1600 1400 1200 1000
S$630/5 5.1 6.3 630 500 400 800 2000 1800 1600 1400
S800/3 43 5.0 500 400 315 650 1600 1400 1200 1000
S 800/4 5.0 5.9 630 500 400 650 1800 1600 1400 1200
$800/5 5.4 6.6 630 500 400 800 2000 1800 1600 1400
$1000/4 5.8 6.8 630 500 400 800 2200 2000 1800 1600
$1000/5 6.4 7.5 800 630 500 1000 2200 2200 2000 1800
$1000/6 6.6 8.0 800 630 500 1000 2200 2200 2000 1800
S 1250/4 6.4 7.5 800 630 500 1000 2200 2200 2200 2200
$1250/5 7.3 8.7 800 630 500 1000 2200 2200 2200 2200
$1250/6 7.8 9.1 800 630 500 1000 2200 2200 2200 2200
S$1600/4 8.1 9.5 1000 800 630 1200 2200 2200 2200 2200
$1600/5 8.1 9.5 1000 800 630 1200 2200 2200 2200 2200
$1600/6 8.9 10.5 1000 800 630 1200 2200 2200 2200 2200
$2000/4 8.9 10.6 1000 800 630 1200 2200 2200 2200 2200
$2000/5 10.2 11.9 1200 1000 800 1200 2200 2200 2200 2200
$2500/5 1.3 13.4 1200 1000 800 1200 2200 2200 2200 2200
$2500/6 12.4 14.4 1400 1200 1000 1200 2200 2200 2200 2200
$3150/5 14.1 16.9 1600 1400 1200 1200 2200 2200 2200 2200

* Diamétre pour les bandes travaillant de 60 a 100% de ** | a charge supportée par une bande est facteur de sa largeur, de sa résistance et de la densité
la charge nominale. Pour des charges plus faibles, un du matériau en vrac. Le tableau indique les limites pour un transport de charge correct, en
diametre plus petit peut également convenir. fonction de trois rouleaux de méme longueur réglés a 30°.

TPII]]%IA!LE%TEIEKIII;IAENRDIE'EPAISSEUR DE PIED () > DETETE ()
VamY/
Ajouter la somme des revétements a I'épaisseur de la carcasse. ./////////////////// %
mhour deCJ) _/CD / O C[) \'/
POUR DETERMINER LE POIDS contraine (C) - Tambours de contrainte (0
I]E I.A BANI]E PAR M2 Tambour de
Multipliez la somme des revétements par 1,15 et ajoutez le — tension (B)

résultat au poids de la carcasse.

Toutes les données et recommandations contenues dans cette brochure ont été fournies au meilleur de nos connaissances, le plus précispossible et sont actualisées pour refléter les développements technologiques
les plus récents. Il est possible que certains produits aient changé ou soient devenus obsoléte a la lumiére des développements technologiques plus récents. Nous n‘endossons pas la responsabilité de recommanda-
tions réalisées sur la seule base du présent document.
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